MOTROL 800

Ring- und Spulenaufwickelmaschine

Die Wickelmaschine
fiir den Profi

Abb. T MOTROL 800

Abb. 2 Wickelhaspel RAPID 800 SL Abb. 3 Spulenwickelachse Abb. 4 Etikettendrucker Abb. 5 Etikett Beispiel

MOTROL 800

« Ring- und Spulenaufwickelmaschine fiir Wickelkopf- / Spulen-@ max. 800 mm

Funktionsweise:
Mit diesem motorisch angetriebenen Ring- und Spulenwickler kdnnen Wickelgiter wie Kabel, Rohre, Schlduche, Stahlseile, Kunststoffprofile
usw. auf Ringe oder Leertrommeln gewickelt, gleichzeitig auf Lange gemessen und abgeschnitten werden.

Technische Daten MOTROL 800

Art.-Nr. 0715.000

Wickelkopf-/ Spulen-@ max. 800 mm
Spulenbreite (je nach Spulenwickelachse) max. 425 mm
Spulengewicht (je nach Spulenwickelachse) max. 100 kg
Wickelantriebe wahlbar (je nach Anforderung) 95 min' (1,5 kW) oder 130 min' (3,0 kW)
Elektrischer Anschluss 400V /50 Hz
Verlegebreite max. 400 mm

Einlaufhéhe ca. 1140 mm
Durchlaufrichtung von rechts nach links
LxBxH ca. 2000 x 1000 x 1400 mm
Hohe bei gedffneter Schutzhaube ca. 2150 mm

Farbe Maschine RAL 7005 Mausgrau
Gewicht Maschine (ohne Verpackung) ca. 500 kg

Max. Wickelgut-@ abhédngig von den Eigenschaften des Wickelmaterials.
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MOTROL 800

Ring- und Spulenaufwickelmaschine

Grundausstattung:
- Grundmaschine als selbsttragende, verwindungsarme SchweilSkonstruktion mit zwei bremsbaren Lenk- und Bockrollen
oder vier bremsbaren Lenkrollen
- Wickelantrieb erfolgt durch Getriebemotor tber Kette
- Drehzahlregelung ist stufenlos einstellbar mit Sanftanlauf
- Der Wickler ist fir die Aufnahme von Ringwickelképfen oder Spulenwickelachsen vorbereitet
- Manuell bedienbarer Verlegeschlitten, vorbereitet zum Aufbau von Zusatzgeraten wie Ldngenmessgeraten und
Materialabschneidern sowie Rollenflihrungen
« Schaltschrank im Maschinenrahmen eingebaut
« Bedienpult mit Not-Halt ist ergonomisch im Grundrahmen integriert
- Schutzhaube mit Sichtfenster nach oben aufklappbar (fir CE erforderlich)
- CE-Konformitatserklarung nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
« Rollenkéfige vor und nach dem Langenmessgerat auf das Wickelgut einstellbar
Je nach Anforderung in verschiedenen Ausfuhrungen erhaltlich
+ Langenmessgerat MESSBOI 40 LC / LC-MID, MESSBOI 40 B LC / LC-MID oder MESSBOI 80 LC / LC-MID
- Fehlergrenze (mit Ein- und Auslaufrollenkafigen) + /- 0,5 %
+ Vorwahlzdhler mit Abschaltkontakten des Wickelantriebes

Empfohlene Ausriistung:

« Automatische Verlegung, bestehend aus Getriebemotor mit Drehzahlregler. Die Verlegung kann im Einrichtbetrieb tber Joystick in alle
Positionen gefahren werden. Dies ist wichtig fir die Startposition des Wickelantriebes. Die Richtungsumschaltpunkte kénnen tber Refe-
renztasten im Stillstand, aber auch wahrend dem Wickelbetrieb abgespeichert werden. Bei Rundmaterialien wird die Verlegesteigung Gber
die Durchmessererkennung automatisch eingestellt und ist zusatzlich durch ein Potentiometer im Bedienpult nachstellbar. Beim Wickeln
von Flachmaterial wird keine Durchmessererkennung eingesetzt. Die Verlegesteigung wird in diesem Fall stufenlos tber einen Drehpoten-
tiometer wahrend des Wickelbetriebs eingestellt. Die Verlegegeschwindigkeit passt sich automatisch der Wickeldrehzahl an (Synchronisati-
on). Der komplette Verlegeantrieb ist ausklinkbar fur die Verlegung von Hand.

» Manuell, pneumatisch oder hydraulisch betétigte Schneideinrichtung zum Abschneiden des Wickelgutes

« Rollenvorschub zur Unterstlitzung des Schneideprozesses sowie in Verbindung mit pneumatischer Schneideinrichtung fir zusétzliche
Betriebsart,,Abldangen ohne Wickeln”

+ Ringwickelkopf zum Wickeln von Ringbunden.
Verschiedene Modelle zur Auswahl

« Trommelwickelachse mit Schnellspannkonus und reibschlissiger Mitnahme zum Wickeln von Spulen.
Verschiedene Gro3en zur Auswahl

+ Konformitatsbewertung / MID (ehem. Ersteichung)

« Automatische Speicherung der Schnittdaten

« Etikettendrucker mit Schnittstelle fur Vorwahlzahler

« Konformitatsbewertung gemaf Modul F (gemal3 der Europaischen Messgeraterichtlinie 2014/32/EU) des Lédngenmessgerates mit
zusatzlichen Ein- und Auslaufrollenkéfigen durch die deutsche Eichbehorde. Gilltig fiir die Dauer von zwei Jahren fir alle Mitglied-
staaten des EWR. Die Bewertung wird im Herstellerwerk durchgefihrt. Die Eichung nach zwei Jahren ist erforderlich, ist jedoch
im Lieferumfang nicht enthalten. Hinweis: Konformitatsbewertung nach Modul F (ehem. Ersteichung) wird benétigt, wenn beim
Schneiden der Gter (Kabel ect.) der Kunde nicht anwesend ist. Erforderlich: Speicherung der Schnittdaten und Dokumentation der
Schnittdaten auf den Geschéftsunterlagen.

Weitere Zusatzeinrichtungen auf Anfrage

Nur fur den Innenbereich geeignet.
Abb. kénnen vom Original abweichen.
Technische Anderungen vorbehalten. 55
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